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INSTRUKCJA SERWISOWA OBSLUGI
STEROWNIKA

Z-502-P01

Do sterowania komora Kriogeniczna.

Zwracamy sig z goraca prosba o doktadne przestudiowanie instrukcji przed podtaczeniem
1 uruchomieniem kazdego z naszych urzadzen. W przypadku jakichkolwiek watpliwos$ci
prosimy o kontakt z nasza firma w godzinach 8.00 - 16.00.
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1 Opis poszczegolnych ekranow

1.1 Ekran temperatur w komorze
Po wlaczeniu zasilania, oraz po operacji inicjalizacji sterownika, na wyswietlaczu ukaze
si¢ obraz jak ponizej:

. . 43
L--- .- mtoper L7
F1- Start g
E“i‘:___ F2-Stop -
Lol T T F3- Zeruj stopet -

00500
Prl6-10-2004  17:30
QLI | omora||Stan Kom|[ Alarmy || Awarie |Ustawienia

Na tym ekranie mozemy oglada¢ zadane i1 rzeczywiste temperatury dla kazdej komory. Jak
réwniez na tym ekranie umieszczony zostat ,,Stoper” do odmierzania czasu.
Opis ekranu:

1. Wartos$¢ zadana temperatury dla danej komory.

2. Wartos¢ rzeczywista temperatury dla danej komory.

3. Aktualny czas odmierzany przez stoper.

Stoper.
e Start stopera uruchamiamy poprzez klawisz F1
e Stoper mozemy zatrzymac za pomoca klawisza F2
e Zapomoca klawisza F3 kasujemy stoper.

1.2 Ekran urzadzen w komorze
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Na tym ekranie mozemy ogladac pracg poszczegolnych urzadzen komory oraz wartosci
temperatur panujacych w komorach i na chlodnicach.
Opis ekranu:
1. Wartos$¢ nizszego cis$nienia pierwszej sprezarki
2. Warto$¢ wyzszego cisnienia pierwszej sprezarki
3. Rysunek sprezarki — kiedy sprgzarka pracuje wida¢ ruch ttoka na ekranie. W
przypadku kiedy zmierzone ci$nienie niskie lub wysokie jest poza wyznaczonymi
zakresami wowczas rysunek sprezarki miga.
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4. Wartos¢ temperatury na chlodnicy pierwszej sprezarki.
Zawor otwierajacy medium do pierwszej komory. Na powyzszym ekranie widac,
ze otwarty jest tylko zawor trzeciej komory.
6. Wentylator — praca wentylatora jest uwidoczniona poprzez ruch §migietek.
7. Warto$¢ temperatury w pierwszej komorze.
Rysunki dla nastgpnych komor i sprezarek sa identyczne.

9]

1.3 Ekran stanu komory

Na tym ekranie mozemy oglada¢ oraz przetacza¢ stan komory. Komora moze
znajdowac si¢ w nastepujacych fazach:

] Legenda ] Legenda
@ Zrdatia Fl [ -kc\mc\a wytzczona @ Zmmdatia Fl [ -knmna witaczona
(I -komora zataczona (T -komorazataezona
% Zmiana F2 € tryb pracy reczny A Zmiana Fli M -tryb pracy rgceny
n A -tyb pracy automat - A -tryb pracy automat
Ziiana B3 LEC -tryb ekonomiczny E':':' Fimiana B3 LECO -tryb ekonomiczny
stin - -tryb zabiegowy stin - -tryb zabiegowy
Strdana F4 si -tryb cndszrtaniania Smiana F4 si -tryb adszrtaniania
EIN] 2darmy [ warie Ustavienis]  |[Tmp. kem][komors| EEuEan] Alarmy [ Awarie |istawienis

Rysl Rys2

1. Komora wyltaczona lub zataczona (na rys. 1 komora wytaczona na rys.2 komora
zataczona). Kiedy komora jest wylaczona nie dzialaja Zadne urzadzenia. W momencie
kiedy komora jest zatlaczona woéwczas mozna ja ustawi¢c w tryb pracy recznej lub
automatyczne;.

O fakcie ze komora jest wylaczona $§wiadczy réwniez zapalona dioda obok napisu
STOP. Kiedy komora jest zataczona dioda ta jest zgaszona.
Zataczenie lub wylaczenie komory mozna dokonywac za pomoca klawisza ,,F1”.

2. Tryb pracy recznej lub automatycznej (na rys. 1 komora jest w trybie r¢gcznym na rys.2
komora jest w trybie automatycznym). W trybie pracy recznej mozna komorg ustawié
w tryb pracy ekonomiczny lub zabiegowy, oraz zataczy¢ lub wylaczy¢ odszranianie.
W trybie pracy automatycznej, sterownik ustawia tryb pracy ekonomiczny Ilub
zabiegowy wg nastawionego kalendarza oraz zalacza tryb odszraniania komory,
o ustawione] w ,,Parametrach uzytkownika” -> “Parametry temperatury 1 czasow”
godzinie.

W cyklu automatycznym réwniez mozna zalaczy¢ tryb oszraniania w danej chwili
poprzez nacisnigcie klawisza ‘F4’, jezeli komora znajduje si¢ w trybie ekonomicznym
1 temperatury na chlodnicach sa mniejsze od zadanych (,,Parametrach uzytkownika” ->
”Parametry temperatury i czasow”).
O fakcie ze komora jest w trybie automatycznym $wiadczy rdwniez zapalona dioda
obok napisu PRACA. Kiedy komora jest w trybie recznym dioda ta jest zgaszona.
Przej$cie pomigdzy trybem pracy r¢cznej a automatycznej mozna dokonywacé
za pomoca mozna dokonywac za pomoca klawisza ,,F2”.

3. Kiedy sterownik pracuje w trybie pracy r¢cznej mozemy zmienié tryb pracy pomigdzy
ekonomicznym a zabiegowym (na rys. 1 komora jest w trybie zabiegowym na rys.2
komora jest w trybie ekonomicznym). O fakcie Ze komora jest w trybie
ekonomicznym $§wiadczy rdwniez zapalona dioda obok napisu ,,I”. Kiedy komora jest
w trybie zabiegowym dioda ta jest zgaszona. Dioda ta zapala si¢ jezeli sterownik
przejdzie do trybu ekonomicznego automatycznie wg nastawionego kalendarza. W
trybie rgcznym mozemy przelacza¢ si¢ pomigdzy trybem ekonomicznym a
zabiegowym za pomoca klawisza ,,F3”.

4. Kiedy sterownik pracuje w trybie pracy rgcznej mozemy rowniez zalaczyc
odszranianie (na rys. 1 komora jest w trybie odszraniania). O fakcie ze komora jest w
trybie odszraniania §wiadczy rowniez zapalona dioda obok napisu ,,II”. Kiedy komora
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nie jest w trybie odszraniania dioda ta jest zgaszona. Dioda ta zapala si¢ jezeli
sterownik zataczy odszranianie automatycznie. W trybie r¢cznym mozemy zalaczy¢
tryb odszraniania za pomoca klawisza ,,F4”.

1.4 Alarmy spre¢zarek

Po przejsciu do ekranu ,,Alarmy sprezarek”, mozemy zidentyfikowaé przyczyng
wystepujacego alarmu zgloszonego do sterownika Z-5xx od sprezarek.

[1] &latmy sprezarek

Miskie cignienie olsju zprl.0F  Miskie cignienie sprz....0K
whysokie cignienie spri... 0K Mizkiecignienie olejuspra.oK
Fabez. termiczne sprl.. 0K Wysokie ciSnienie spri..0K
Frzeqrz. uzwoijenia spr.l .. 0K Zabez. termiczne spri ok
Miskie cisnienje spr.i.... Ok Przegrz. uzwojenia spri. Ok
Miskie cisnienie olejuspr2, flarm Miskie cisnienie spri...0K
wWysokie ciZnienie spre.. 0K Wysokatmp. wmaszyn.. 0K
Zabez. termiczne =prl.. 0K

Frzeqrz. uzwojenia spr.... 0K

| | | | [ [ Esc |
Jezeli przy danym opisie widnieje migajacy napis ,,Alarm” oznacza to, iz nastgpito
zgloszenia alarmu opisanego typu.
Opis alarmow
1. Niskie ciSnienie oleju spr. 1 — oznacza zgloszenie alarmu od presostatu niskiego
ci$nienia oleju w spregzarce 1
2. Wiysokie ciS$nienie spr. 1 — oznacza zgloszenie alarmu od presostatu zamontowanego
na wylocie sprezarki 1.
3. Zabez. termiczne spr. 1 — oznacza zgloszenie alarmu od modulu pomiarowego
temperatury spre¢zarki 1
4. Przegrzanie uzwojenia spr. 1 — oznacza zgloszenia alarmu od modutlu mierzacego
prad w uzwojeniu sprezarki 1
5. Niskie ci$nienie spr. 1 — oznacza zgloszenie alarmu od presostatu zamontowanego na
ssaniu sprezarki 1
Pozostate alarmy sa identyczne tylko odpowiednio dotycza sprezarki drugiej i trzecie;.
6. Wysoka tmp. w maszyn. — alarm wygnalizuje za wysoka temperatur¢ panujaca w
maszynowni.

Fakt istnienie alarmu jest sygnalizowany poprzez miganie czerwonej diody na panelu
wys$wietlacza obok napisu Alarm.

1.5 Awarie modulow

Po przejsciu do ekranu ,,Awarie moduléw”, mozemy zidentyfikowac przyczyng awarii
sterownika Z-5xXx.

[2] Awrarie modutdw

Ertad Formaty c2asy ...,
Aawaria odezytu czasu
Auwaria moduty G-500
Awaria modubty G-520nr 1 ... Ok
Aowaria moduby G-520nr 2 .. 0K
Auwaria moduty G-540nr1 ... Ok
Awaria moduby G-540nr 2. 0K
Aowaria modwu G-520nr 3. 0K

| | [ | Esc

Jezeli przy danym opisie widnieje migajacy napis ,,Awaria” oznacza to, iz nastapila
awaria. Sposob postgpowania w przypadku wystapienia ponizszych awarii zostal opisany w
tabeli.

Lp. Opis awarii Sposdb postgpowania

1 Blad formatu czasu Nalezy wejs¢ w ,,Ustawienia uzytkownika”

INSTRUKCJA STEROWNIKA Z-502-P01 OD DNIA 2010-03-22,




STRONA 6

,»AKktualny czas” i ustawi¢ poprawnie
aktualng godzing i datg.

2 Blad odczytu czasu

Nalezy odesta¢ do serwisu modut G-500

Awaria modulu G-500

Uszkodzony jest modut G-500, ktéry nalezy
odesta¢ do serwisu ,,GECO”.

Awaria modulu G-520 nr 1.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wprowadzenia
adresu modutu G-520 o numerze 1 (patrz
ckran ,,Ustawienia serwisowe”
,Konfiguracja urzadzen we/wy”) nast¢pnie
potaczenie modutu G-520 z modutem G-500.
Jezeli wszystko jest w porzadku wowczas
modul G-520 numer 1 nalezy odesta¢ do
serwisu.

Awaria modulu G-520 nr 2.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wprowadzenia
adresu modutu G-520 o numerze 2 (patrz
ckran ,,Ustawienia serwisowe”
»,Konfiguracja urzadzen we/wy”’) nastgpnie
potaczenie modutu G-520 z modutem G-500.
Jezeli wszystko jest w porzadku wowczas
modul G-520 numer 2 nalezy odesta¢ do
serwisu.

Awaria modulu G-540 nr 2.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wprowadzenia
adresu modutu G-540 o numerze 2 (patrz
ekran ,,Ustawienia serwisowe”
,Konfiguracja urzagdzen we/wy’’) nastgpnie
potaczenie modutu G-540 z modutem G-500.
Jezeli wszystko jest w porzadku wowczas
modul G-540 numer 2 nalezy odesta¢ do
serwisu.

Awaria modulu G-540 nr 3.

Nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wprowadzenia
adresu modutu G-540 o numerze 3 (patrz
ekran ,,Ustawienia serwisowe”
,Konfiguracja urzadzen we/wy”) nastgpnie
polaczenie modutu G-540 z modutem G-500.
Jezeli wszystko jest w porzadku wowczas
modut G-540 numer 3 nalezy odesta¢ do
serwisu.

1.6 Ustawienia

Po nacisnigciu przycisku kontekstowego F

ﬁF

przechodzimy do ekranu ustawien.

[3] Ustawrietia

Kontrazst ijasnoss
Ustawienia uzytkownik.a

Ustawienia serwisowe

si¢ mozna albo za pomoca strzatek

VNS TRUKCJA STEROWNIKA Z-502-P01
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5 iy P

. Wyboru z menu dokonuje si¢ za pomoca przycisku ,

E
lub za pomoca przycisku kontekstowego E ‘&’ , wyjscie z menu do ekrandw gtownych

Esc AF

realizuje si¢ za pomoca przyciskow: Esc , lub kontekstowego F

B , oraz kontekstowy C

1.6.1 Informacje
Na tym ekranie znajdujg¢ si¢ telefony do firmy Geco.

1.6.2 Kontrast i jasnosé
Po wybraniu z menu opcji ,,Kontrast i jasnos¢” na ekranie pokaze si¢ rysunek.

[3.2] Ustaw kontrast i jasnogé

-
=

=

=

- wcisnigcie przycisku zwiekszy jasno$é pod$wietlenia, wcisniecie przycisku L=2
zmniejszy jasno$¢ podswietlenia

-wcisnigcie przycisku spowoduje mozliwo$¢ zmiany kontrastu:

|| S

=
-wcisnigcie przycisku zwigkszy kontrast, wci$niecie przycisku L= zmniejszy kontrast

Enter
-wcisniecie przycisku L= spowoduje zapisanie zmienionych ustawien jasno$ci
1 kontrastu w pamigci sterownika (ustawienia te beda pamigtane nawet po wytaczeniu

o . o . Esc L Lo L.
zasilania sterownika). -Wcisnigcie przycisku spowoduje, ze ustawienia jasnosci

1 kontrastu powroca do stanu, jaki byl przed regulacja a zmiany nie zostang zapamigtane.

1.6.3 Ustawienia uzytkownika

Po wybraniu z menu ustawien opcji ,,Ustawienia uzytkownika” wchodzimy do
ponizszego ekranu.

[33]Pody mumer id. ugytkownika

Parametry serwisowe sa chronione hastem, dlatego na poczatku nalezy poda¢ wtasciwy
numer hasta.

e Wprowadzanie odpowiednich cyfr nalezy dokona¢ za pomoca klawiszy
kontekstowych A,B,C,D,E,F.
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Enter

e Po wprowadzeniu szesciu cyft, nalezy hasto zatwierdzié¢ klawiszem LA=). W miejsce
wprowadzonej cyfry na ekranie ukazuje si¢ gwiazdka.

Nacisnigcie przycisku

Ezc

spowoduje przejs$cie do ekranu [1]Ustawienia.

Po podaniu wiasciwego hasta przechodzimy do ekranu parametrow serwisowych.

[3.3] Ustawienia uiytkownika |

Aktualny czas

Ustawienia okresdw oczekivania

stawienia temperatur i czasow
Zmiana numery id.

1.6.3.1 Aktualny czas i data

[3.31] Wprowads aktualty czas 1 date

Czas: 58
Data [ dd]: 01 22
ROE ;2003

= [/

e Zmiang wartosci daty lub godziny dokonuje si¢ za pomoca przyciskow , lub

(A

9

e Zmiany wyboru pomigdzy data a godzing dokonuje si¢ za pomoca przyciskow

| (o),

AD

ﬁl.f-‘-.

9

2

Enrter
e Wcisnigcie przycisku L4l spowoduje zapisanie zmian i przejscie do ,,Parametrow
uzytkownika”.
o . Esc . o ,
e Nacisnigcie przycisku spowoduje przejscie do ekranu ,,Parametrow

uzytkownika” bez uaktualnienia wprowadzonych zmian.

1.6.3.2 Ustawienia okresow oczekiwania

Po wybraniu opcji ,,Konfiguracja obiegow c.o. ukaze nam si¢ ponizszy ekran.

1
1
1
il

[3.32]Ustaw okresy oczekiwaria L

: 1 ! 1

r—-J\’:.> Start Osz| Stop osz , - —1 51

')~ [Pn[@ [ o000 | oe0o Ori o ania LD

- Feb 2200 | 0000 ||Lp[ddjmm, Stop ]| i

'3 S [0 o000 | 0600 (loolod| o1 0600 | DR ' 6!

Lol T[T T eeea—p UE:00_||01[00[00 | on:0f%[ 0000 ! i
Fi [0 | 0000 | 0600 |[02[o0[00 | 00:00 | onood— 1 /!
”s-:. 0| ono0 | OR-00  ||oE|on|an | onon | onon b---
Fd [0 | o000 | ov-00  |[04]oo[o0 | oooo | oo

W tym menu mozemy okresli¢ okresy oszczednosciowe, w ktorych grzanie danego obiegu
bedzie si¢ odbywato z temperaturg obnizona w stosunku do temperatury komfortowe;.
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Tabela 1
W pierwszej tabeli mozemy utozy¢ sobie cykle oszczednosciowe w catym tygodniu.

__. W pierwszej kolumnie wybieramy numer okresu oszczg¢dnosciowego w danym dniu.
1+ W jednym dniu mozna okresli¢ sobie 3 okresy oszczedno$ciowe. Po za tymi okresami
) sterownik bedzie utrzymywal temperatur¢ komfortu.

2 LW drugiej kolumnie ustalamy godzing startu okresu oszczednosciowego dla danego
dnia.

é i W trzeciej za$ kolumnie godzing stopu okresu oszczedno$ciowego dla danego dnia.

Uwagi

1. Aby ustali¢ caly dzien na temperaturze komfortu nalezy Parametry: ’Start Osz” oraz
»Stop Osz”, ustawi¢ na warto$¢ 00:00 w kazdym okresie dla danego dnia.

2. Aby ustali¢ caly dzien na temperaturze oszczg¢dnej nalezy Parametry: Start Osz”
oraz ,,Stop Osz”, ustawi¢ na warto$¢ 01:00 w chociaz jednym okresie dla danego
dnia.

3. Aby cykle oszczednosciowe dziataly poprawnie nalezy w zerowym okresie
oszczedno$ciowym dla danego dnia ustawi¢ najwczesniejsza godzing np. od pdinocy
(00:00) do godziny 06:00, kiedy jeszcze $pimy. A potem w okresie pierwszym
nastgpny interwal czasowy np. Od 10:00 do 17:00- kiedy jesteSmy w pracy, a
nastgpnie od godziny 22:00 do 00:00 kiedy znowu $pimy.

Tabela 11
W  drugiej tabeli mozemy wyznaczy¢ do 100 dni w ktorych beda cykle
oszczedno$ciowe inaczej niz w zaprogramowanym tygodniu.

---- W pierwszej kolumnie ustawiamy dzien dla ktorego chcemy wyznaczy¢ inny okres
4 | oszczednosciowy. Dzien o wartosci 00, oznacza ze dany punkt jest nieaktywny i nie
bierze udzialu w cyklach oszczgdno$ciowych.

% ! W drugiej kolumnie ustawiamy miesiac dla ktorego chcemy wyznaczy¢ inny okres
-~ oszczedno$ciowy

i W trzeciej kolumnie ustalamy godzing startu okresu oszczednos$ciowego dla danego
dnia.

7 1 W czwartej za$ kolumnie godzing stopu okresu oszczednosciowego dla danego dnia.

1. Aby ustali¢ caly dzien na temperaturze komfortu nalezy Parametry: ”Start” oraz
»Stop”, ustawi¢ na warto$¢ 00:00.

2. Aby ustali¢ caty dzien na temperaturze oszczgdnej nalezy Parametry: ”Start” oraz
»Stop”, ustawi¢ na warto$¢ 01:00.

Zmiana parametrow.
e Zmiany wyboru pomigdzy parametrami dokonuje si¢ za pomoca przyciskow
oo | (ooof . . o
, . Jezeli chcemy zmieni¢ dany parametr musimy najecha¢ na niego za
pomoca wskazanych strzalek.
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e Zmiang wartoSci wybranego parametru dokonuje si¢ za pomoca przyciskow
S

=
=
=

{nnm

2>

e Aby zmieni¢ numer punktu dla ktorego dodatkowo chcemy ustali¢ okresy

M [F

oszczednosciowe nalezy nacisna¢ klawisze ,

Enter
e Wcisniecie przycisku L spowoduje zapisanie zmian i przejscie do ,,Parametrow
uzytkownika”.
e . Esc . o ,
e Nacis$nigcie przycisku spowoduje przejscie do ekranu ,,Parametrow

uzytkownika” bez uaktualnienia wprowadzonych zmian.

1.6.3.3 Ustawienia temperatur i czasow

[3.33] Ustaw temperatury
Tmp. komary 1[*C] ..
Tmp. komary 2[*C]
Tmp. komary 3[*C]....

-0 |Tmp.odsz. stop kamory 1[°C]..-2
-B0 |Tmp.odsz. stop kemory2[*C]..-2
120 |Tmp.odsz. stop kamory3[*C]..-2
Tmp. komary 1w aszc Cza: rozmrazania 1 [min]..... 010
Tmp. kamory 2 w oszcz [*(]...-20 [Czas rozmrazania 2[min]..... M5
Tmp. komory 3 w azzcz [*0]...-60 |C2as rozmrazania 3[min].....015

Tmp. odsz. start kamory 1[*C]..-20 . ..
Tmp. o5z, start kemory 2[°C1.-100 Giodzina rozmraania....22:00

Tmp. odzz. start kamory 3[°II]..-1EIZI
Na tym ekranie mozemy ustawi¢ nastepujace parametry:
1. Tmp. komory 1 — ustawiamy zadana temperatur¢ w komorze pierwszej w trybie

zabiegowym.

2. Tmp. komory 2 — ustawiamy zadana temperatur¢ w komorze drugiej w trybie
zabiegowym.

3. Tmp. komory 3 — ustawiamy zadana temperatur¢ w komorze trzeciej w trybie
zabiegowym.

4. Tmp. komory 1 — ustawiamy zadana temperatur¢ w komorze pierwszej w trybie
oszczgdno$ciowym.

5. Tmp. komory 2 — ustawiamy zadang temperatur¢ w komorze drugiej w trybie
oszczgdno$ciowym.

6. Tmp. komory 3 — ustawiamy zadana temperatur¢ w komorze trzeciej w trybie
oszczgdno$ciowym.

7. Tmp. odsz. start komory 1 — ustawiamy maksymalng zadana warto$¢ temperatury na
pierwszej chtodnicy, aby zalaczy¢ odszranianie w cyklu automatycznym. Jezeli
temperatura chtodnicy pierwszej bedzie wyzsza od zadanej, wowczas grzaltki na tej
chlodnicy nie zostang zataczone.

8. Tmp. odsz. start komory 2 — ustawiamy maksymalna zadang warto$¢ temperatury na
drugiej chtodnicy, aby zalaczy¢ odszranianie w cyklu automatycznym. Jezeli
temperatura chtodnicy drugiej bedzie wyzsza od zadanej, wowczas grzatki na tej
chlodnicy nie zostang zataczone.

9. Tmp. odsz. start komory 3 — ustawiamy maksymalng zadana warto$¢ temperatury na
trzeciej chlodnicy, aby zataczy¢ odszranianie w cyklu automatycznym. Jezeli
temperatura chtodnicy trzeciej bedzie wyzsza od zadanej, wowczas grzatki na tej
chlodnicy nie zostana zataczone.

10. Tmp. odsz. stop komory 1 — ustawiamy zadana warto$¢ temperatury na pierwszej
chlodnicy, po osiagnigciu ktdrej grzatki na tej chlodnicy zostana wylaczone.

11. Tmp. odsz. stop komory 2 — ustawiamy zadana warto$¢ temperatury na drugiej
chlodnicy, po osiagnigciu ktdrej grzatki na tej chlodnicy zostana wylaczone.
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12. Tmp. odsz. stop komory 3 — ustawiamy zadana warto$¢ temperatury na trzeciej
chlodnicy, po osiagnigciu ktdrej grzatki na tej chlodnicy zostana wylaczone.
13. Czas rozmrazania 1 [min] — ustawiamy czas przez jaki czas bedzie trwato
rozmrazanie chlodnicy 1.
14. Czas rozmrazania 2 [min] — ustawiamy czas przez jaki bedzie trwalo rozmrazanie

chlodnicy 2.

15. Czas rozmrazania 3 [min] — ustawiamy czas przez jaki bedzie trwalo rozmrazanie
chlodnicy 3.

16. Godzina rozmrazania — ustawiamy godzing o ktorej rozpocznie si¢ cykl
rozmrazania.

e Zmiany wyboru pomigdzy parametrami temperatur dokonuje si¢ za pomoca

] L)

przyciskow HDDE},{:]DDI] lub ﬂ , /ﬁl‘ .

Jezeli chcemy zmieni¢ dany parametr musimy najecha¢ na niego za pomoca
wskazanych strzatek.

e Zmiang warto$ci wybranego parametru dokonuje si¢ za pomoca przyciskow

I} IS

, lub ,

Wil

1.6.3.4 Zmiana numeru id.
W tej cze$ci ekranu uzytkownik moze zmieni¢ hasto, do swoich parametrow.

Po wejsciu do tego ekranu pojawia si¢ obraz.

[3.3.4] Podaj nowy toamer id. wiythownika

Fodaj nowy numer id.

1] 1 2 3 4 3
Teraz za pomoca klawiszy kontekstowych A,B,C,D,E,F nalezy wpisa¢ nowy numer hasta,
sktadajacy sig z szeSciu cyfr.

Enrter
Po zatwierdzaniu nowego hasta ENTEREM 4=, pojawia sig ekran:

[3.3.4] Podaj nowy toamer id. wiyrtkownilka

Fodaj nowy numer id.

* 0K * * * x

Fodaj ponownie nowy numer id. uzytkownika

Enter

Nalezy wowczas ponownie wpisa¢ nowe hasto 1 zatwierdzi¢ je ENTERM

Jezeli oba wpisane numery haset si¢ zgadzaja wowczas, na krotko pojawi si¢ ekran:
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[3.24] Podaj nowy mmamer id, vitkownika
Fodaj nowy nurmer id.
* * * * * ®

Fodaj ponownie nowy numer id. uzytkownika

* 0K x * * x

Mumer zmieniono pomysinie

Nowe hasto zostanie zapisane a sterownik przejdzie do ekranu ,,Ustawien uzytkownika”. W
przypadku gdyby oba wpisane hasla si¢ nie zgodzity wowczas, ponownie pojawi si¢ ekran

[3.2.4] Podaj nowy foatner id. uiyrthowndka

Fodaj nowy nurmer id.

I procedura zmiany hasta zaczyna si¢ od poczatku.

Esc

Ekran zmiany hasta w kazdej chwili mozna opusci¢ za pomoca klawisza

1.6.4 Ustawienia serwisowe

Po wybraniu z menu ustawien opcji ,,Ustawienia serwisowe” wchodzimy do
ponizszego ekranu.

[34] Podaj toamer id. serwizanta

Parametry serwisowe sa chronione hastem, dlatego na poczatku nalezy poda¢ wlasciwy
numer hasta.

e Wprowadzanie odpowiednich cyfr nalezy dokonac za pomoca klawiszy
kontekstowych A,B,C,D,E,F.

Enter
e Po wprowadzeniu sze$ciu cyfr, nalezy hasto zatwierdzi¢ klawiszem L4=). W miejsce

wprowadzonej cyfry na ekranie ukazuje si¢ gwiazdka.

o . Esc . o - .
Nacisnigcie przycisku spowoduje przejscie do ekranu Ustawienia serwisowe.

Po podaniu wtasciwego hasta przechodzimy do ekranu parametréw serwisowych.

[34] Ustawienia serwisowre |

Ustawienia kamoary

Ustawienia czujnikdw ciZnienia
Sterowanie reczne
Kalibracja czujnikdw Tmp.

Famigd alarmdw sprezarek

Kanfiguracja urzgdzen wehwy
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1.6.4.1 Ustawienia komory

[3.41] Ustaw komore

NoZE Ko [ 003 [Miskie cis. spr. 1[bar]....... 01,00
Int kazat. sprefarek[£].... 005 [Wysokie cis. spr. 1[bar].... 05,00
Hiztereza komary 10 ]...001 |Miskie cig, spr.2lbarl.......01,00
Histereza komaory2[°C ... 001 [Hysokie s spr. 2 [bar]....0

. Mizkie cis. spr.3[bar]........ 01,00
Histereza komanis[C]..001 |y © L . e

Tmp zatgczenia went IMC L850 dydu s o0 2 2 Thar] 0600
Tmp zatgczenia went 2P 00 |75 23w zpr.3 [bar]...... 01,00
Tmp 2abaezenia went3[FC L. 450 (May tmp. maszynowni [C]... 60

Opis parametrow:
1. Tlo$¢ komér — ustawiamy czy komora sktada si¢ z dwdch czy trzech pomieszczen.
2. Zwloka zal. sprezarek[s] — ustawiamy czas postoju pomigdzy kolejnymi
zataczeniami sprezarek.
3. Histereza komory 1 — ustawimy histerez¢ z jaka bedzie pracowat zawor komory 1
4. Histereza komory 2 — ustawimy histerez¢ z jaka bedzie pracowal zawor komory 2
Histereza komory 3 — ustawimy histereze¢ z jaka bedzie pracowat zawér komory 3

9]

Zalaczenie zaworu w komorze

Zadana wartsc histerezy/2

Zadana temperatura

Zadana wartsc histerezy/2

Wylaczenie zaworu w komorze

6. Niskie ci$nienie spr. 1 — ustawiamy minimalne ci$nienie jakie moze panowac od
strony ssacej sprezarki 1.

7. Wysokie ciSnienie spr. 1 — ustawiamy maksymalne ci$nienie jakie moze panowac od
strony ssacej sprezarki 1.

8. Niskie ci$nienie spr. 2 — ustawiamy minimalne ci$nienie jakie moze panowac¢ od
strony ssacej sprezarki 2.

9. Wysokie ciSnienie spr. 2 — ustawiamy maksymalne cisnienie jakie moze panowac od
strony ssacej sprezarki 2.

10. Niskie ci$nienie spr. 3 — ustawiamy minimalne ci$nienie jakie moze panowac od
strony ssacej sprezarki 3.

11. Wysokie ciSnienie spr. 3 — ustawiamy maksymalne ci$nienie jakie moze panowac od
strony ssacej sprezarki 3.

12. Tmp. zalaczenia went. 1 — ustawiamy warto$¢ temperatury chtodnicy komory 1 przy
ktorej wiaczy si¢ wentylator 1.

13. Tmp. zalaczenia went. 2 — ustawiamy warto$¢ temperatury chtodnicy komory 1 przy
ktorej wiaczy si¢ wentylator 2.

14. Tmp. zalaczenia went. 3 — ustawiamy warto$¢ temperatury chtodnicy komory 1 przy
ktorej wiaczy si¢ wentylator 3.

15. Wyl zaw. spr.3 — Cisnienie na 3 sprezarce ponizej ktorego wylaczony zostanie zawor
spustowy (wy2 modut 2 G-520).

16. Zalk. zaw. spr.3 — Cisnienie na 3 sprgzarce powyzej ktorego zataczony zostanie zawor
spustowy (wy2 modut 2 G-520).
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17.

Max. tmp. maszynowni — ustawiamy temperatur¢ w maszynowni powyzej ktorej
uruchomiony zostanie komunikat alarmu.

Dokonywanie zmian:

Wybor parametru, ktéry chcemy zmieni¢ dokonuje si¢ za pomoca przyciskow oy l(j]nuu
o]
lub ,
A (&

Zmiang warto$ci parametru o wartos¢ 1 dokonuje si¢ za pomoca przyciskow ,
Zmian¢ warto$ci parametru o wartos¢ 10 dokonuje si¢ za pomoca

Tl [0
przyciskow 5] 1A .
Zmiang¢ wartosci parametru o warto$¢ 100 dokonuje si¢ za pomoca przyciskow

K [

b

Eriter
Woecisnigcie przycisku L& spowoduje zapisanie zmian i przej$cie do ,,Parametréw

serwisowych”.

Esc

Nacis$nigcie przycisku spowoduje przejscie do ekranu ,,Parametrow
serwisowych” uaktualnienia wprowadzonych zmian.

1.6.4.2 Ustawienia czujnikow ciSnienia

[3.42] Ustaw czujnild cidnietda

Min. ciz c2uj. 1-niskie [bar].... 00,00Min. cis c2uj.3-niskie [bar]..... 00,008
Maz: ciz czul. 1-niskie [bar]..... 02.00[Max s czuj. 2-niskie [bar]..... 02008
Kin. cis czuj. 1-wyzokie [bar]. 00,00(Min. s czuj.3-wysokie [bar]. 00,00
M iz czuj. 1-wyzokie [bar] 0500[Max s c2uj. 3-wysokie [bar]. 05008
Min. ¢is c2u]. 2-niskie [bar].....
Mz cis czuj. 2-niskie [bar]..... 0800
Min. iz c2uj. 2-wysokie [bar]. 00,00
M iz czuj. 2-wyzakie [bar] 0500

Opis parametrow:

l.

2.

10.

11.

Min ci$ czuj, 1 niskie — poczatkowy zakres czujnika ci$nienia zamontowanego na
pierwszym kompresorze na ssaniu.

Macx ciS$ czuj, 1 niskie — koncowy zakres czujnika ci$nienia zamontowanego na
pierwszym kompresorze na ssaniu.

Min ci$ czuj, 1 wysokie — poczatkowy zakres czujnika ciSnienia zamontowanego na
pierwszym kompresorze na sprezu.

Macx ciS$ czuj, 1 wysokie — koncowy zakres czujnika cisnienia zamontowanego na
pierwszym kompresorze na sprezu.

Min ci$ czuj, 2 niskie — poczatkowy zakres czujnika ci$nienia zamontowanego na
drugim kompresorze na ssaniu.

Macx ciS$ czuj, 2 niskie — koncowy zakres czujnika ci$nienia zamontowanego na
drugim kompresorze na ssaniu.

Min ci$ czuj, 2 wysokie — poczatkowy zakres czujnika ciSnienia zamontowanego na
drugim kompresorze na sprezu.

Macx ciS$ czuj, 2 wysokie — koncowy zakres czujnika cisnienia zamontowanego na
drugim kompresorze na sprgzu.

Min ci$ czuj, 3 niskie — poczatkowy zakres czujnika ci$nienia zamontowanego na
trzecim kompresorze na ssaniu.

Macx ciS$ czuj, 3 niskie — koncowy zakres czujnika ci$nienia zamontowanego na
trzecim kompresorze na ssaniu.

Min ci$ czuj, 3 wysokie — poczatkowy zakres czujnika ciSnienia zamontowanego na
trzecim kompresorze na sprezu.
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12. Max ci$ czuj, 3 wysokie — koncowy zakres czujnika ci§nienia zamontowanego na
trzecim kompresorze na sprezu.

Dokonywanie zmian:

oy |40

e  Wybor parametru, ktory chcemy zmieni¢ dokonuje si¢ za pomoca przyciskow A
o]
lub ,
A (&

e Zmiang warto$ci parametru o warto$¢ 1 dokonuje si¢ za pomoca przyciskow ,
e Zmiang wartosci parametru o warto§¢ 10 dokonuje si¢ za pomoca

Tl [0
przyciskow 5] 1A .
e Zmiang warto$ci parametru o wartos¢ 100 dokonuje si¢ za pomoca przyciskow

K [

b

Eriter
e Wocisniecie przycisku L=l spowoduje zapisanie zmian i przejscie do ,,Parametrow

serwisowych”.

Esc

Nacisnigcie przycisku spowoduje przejscie do ekranu ,,Parametréw serwisowych”
uaktualnienia wprowadzonych zmian.

1.6.4.3 Sterowanie reczne
W tym ekranie mozemy zataczy¢ oraz wylaczy¢ dowolne urzadzenie pracujace w

uktadzie chtodzenia komory. Ekran ten jest szczegolnie przydatny podczas pierwszego

uruchamianie komory kiedy nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ podtaczenia urzadzen.

[3.4.3] Sterowartde reczne

kompresar komory 1....... Grzatka parownik 1 ......... ]
kompresor komory 2 ... M| Grzatha parownik 2 ... I
Kompresaor komory 3 ... T | Grzatk.a parownik 3 .. I
wentylator komory 1 ... M Zawdr kamon 1. ...
‘wentylator komorn 2 .......... M Zawdr komory 2 ..
wentylator komary 3 ........ M Zawdr komon 3 ...

o [ Esc |
Dane urzadzenie jest zalaczone jezeli obok danego urzadzenia widnieje litera ,,T”,
natomiast wylaczone jezeli obok danego urzadzenia widnieje litera ,,N”.

e Zmiany wyboru urzadzenia ktore chcemy zataczy¢ lub wylaczy¢ dokonuje si¢ za
D &
. oo il
pomoca przyciskow f}{:] lub ’A , ‘A .
e Zalaczanie oraz wylaczanie wybranego urzadzenia dokonuje si¢ za pomoca

- C = B
przyciskow L=, A lub L=, A :

Eriter Esc
e Wecisnigcie przycisku L& Iub spowoduje przejscie do ,,Parametréow

serwisowych” a komora powraca do normalnej pracy.

1.6.4.4 Kalibracja czujnikow temperatury.

W tym ekranie aby pomiar temperatury byl doktadny nalezy skalibrowa¢ czujniki
temperatury. Kalibracji dokonuje si¢ tylko dla czujnikow PT100, czyli dla czujnikow
mierzacych temperatury w komorze drugiej 1 trzeciej oraz dla czujnikdw mierzacych
temperatury na chtodnicach sprg¢zarek drugiej i trzeciej. Do mierzenia temperatury w komorze
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pierwszej 1 na chlodnicy dla sprezarki pierwszej zastosowano czujniki NTC, ktore nie
wymagaja kalibracji.

[2.44] Kalibracia couinikdw temperatury

Tmp kalibracjii  Pomiar Tmp
Czujnik komon 2 - ... 0| -
Czujnik. komory? - . B4

Zeby dokona¢ kalibracji czujnika nalezy:
D )
000
1. Za pomoca przyciskow I]I]I]I::' , <:] lub A , ‘A najecha¢ na czujnik ktéry chcemy
kalibrowac.

=14 =%
2. Za pomoca przyciskow L=, lub L==), nalezy ustawi¢ poprawke

temperatury dla danego czujnika.

1.6.4.5 Pamig¢é¢ alarmow sprezarek
Na tym ekranie mozemy podgladna¢ daty alarmow sprezarek.

[3.45] Pamded alarmow sprezarek
Mr spregarki 1
4 011004 1723 a 0o oo oo 0000
1 221004 02:15 a oooooo 00:00
0 000000 0000 [0 QOODO0 0000
1] 0000 0a 00:00 1 oooooo 0000
1] 0000 0a 00:00 a 00 a0 oo 00:00
0 0000 oo 00:00 a 0o oo oo 0000
1] 0000 0a 00:00 a 0o oo oo 0000
0 000000 0000 |o 000000 0000
<01 iy £ Inc:

Wyswietlone liczby sa to kody alarméw daty kiedy dany alarm wystapit (dzien,
miesiac, rok) oraz godzina wystapienia alarmu dla danej sprezarki. Sterownik moze
zapamigtac 16 ostatnich alarmoéw dla danej sprezarki.

W pierwszej kolumnie znajduja si¢ kody alarmow, ktore si¢ pojawity:

Opis kodow:
e  Warto$¢ 0 — brak alarmu na tej pozycji.
e Warto§¢ 1 — oznacza zgloszenie alarmu od presostatu zamontowanego na zssaniu
sprezarki
Warto$¢ 2 — oznacza zgloszenie alarmu od presostatu zamontowanego na wylocie
sprezarki
Warto$¢ 3 — oznacza zgloszenie alarmu od za wysokiej temperatury oleju w sprezarce
Warto$¢ 4 — oznacza zgloszenie alarmu przegrzania uzwojenia w sprezarce
Wartos$¢ 5 — oznacza zgloszenie alarmu od przegrzania sprezarki

1.6.4.6 Konfiguracja urzadzen we/wy

[3.468] Skonfiguny wzgdzerda welfury
Mr Adres
Adresy modutdw G520 l Eo oo

Sdresymoduddw G540 1 oon oo
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W tej czgsci ekranu nalezy wpisa¢ adresy dla odpowiednich urzadzen

wspolpracujacych z modutami serii G-500. Adres, ktéry nalezy wpisa¢ znajduje si¢ na

obudowie urzadzenia.

Urzadzenia pracujace z modutami G-500 musi by¢ podpigte do konkretnego urzadzenia

(o odpowiednim numerze) i do konkretnego wejscia lub wyjscia.

-
=

=
e Zmiane numeru urzadzenia dokonuje sie za pomoca klawiszy L=

monc | {<aooo

e  Wyboru urzadzenia dokonujemy za pomoca klawiszy )

B C
e Zmiang warto$ci numeru adresu dokonujemy za pomoca klawiszy A , A
e Zmiang konkretnego numeru, ktory chcemy zmieni¢, dokonujemy za pomoca

N4

klawiszy ,
. . . . Enter . . . . . . .
e Wcisnigcie przycisku L&) spowoduje zapisanie zmian i przejscie do ,,Ustawien
serwisowych”.
e ) Esc ) o . . ”
Nacisnigcie przycisku spowoduje przejscie do ekranu ,,Ustawien serwisowych

bez uaktualnienia wprowadzonych zmian.

1.6.4.7 Zmiana numeru id.

W tej cze$ci ekranu serwisant moze zmieni¢ hasto, do parametréw serwisowych.
Po wejsciu do tego ekranu pojawia si¢ obraz.

[3.47] Podaj nowy mamer id. serwisanta

Fodaj nowy nurmer id.

Teraz za pomoca klawiszy kontekstowych A,B,C,D,E,F nalezy wpisa¢ nowy numer hasta,
sktadajacy sig z szesciu cyfr.

Erter
Po zatwierdzaniu nowego hasta ENTEREM 4=, pojawia sig ekran:

[3.47] Podaj nowy ramer id. serwrizanta

Fodaj nowy numer id.

* 0K * * * x

Fodaj ponownie nowy numer id. uzytkownika

Enter

Nalezy wowczas ponownie wpisa¢ nowe hasto i zatwierdzi¢ je ENTERM

Jezeli oba wpisane numery haset si¢ zgadzaja wowczas, na krotko pojawi si¢ ekran:
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[3.47] Podaj owry roamer id. serwrisanta

Fodaj nowy nurmer id.
* * * * * ®

Fodaj ponownie nowy numer id. uzytkownika

* 0K x * * x

Mumer zmieniono pomysinie

Nowe hasto zostanie zapisane a sterownik przejdzie do ekranu ,,Ustawien
serwisowych”. W przypadku gdyby oba wpisane hasta si¢ nie zgodzity woéwczas, ponownie

pojawi si¢ ekran.

[3.47] Podaj nowy roamer id. serwrizanta

Fodaj nowy numer id.

I procedura zmiany hasta zaczyna si¢ od poczatku.

Ekran zmiany hasta w kazdej chwili mozna opusci¢ za pomoca klawisza

Esc

2 Opis mozliwych awarii i sposoby postepowania.

Na wyswietlaczu moga pojawi¢ si¢ rOwniez opisane ponizej awarie.

Lp. Opis awarii Sposob postgpowania
1 Na wyswietlaczy wida¢ napis Uszkodzony jest modut G-510, ktory nalezy
,,Uszkodzony terminal” odesta¢ do serwisu ,,GECO”.
Na wyswietlaczy wida¢ napis Nalezy sprawdzi¢ potaczenie terminala
,,Blad komunikacji terminala” z modutem G-500. Jezeli potaczenie jest w

2 porzadku oznacza to, iz uszkodzony jest albo

modut G-500 albo modut G-510, ktore

nalezy odesta¢ do serwisu ,,GECO”.
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3 Opis poszczegolnych modulow w sterowniku Z-550

Sterownik Z-550 jest przeznaczony do sterowania urzadzeniami komory kriogenicznej
W sktad sterownika Z-550 wchodzi: zestaw Z-550, na ktory sktada si¢: jednostka centralna
modut G-500, wyswietlacz modut G-510 oraz zasilacz 12V (modut G-590). Do
podstawowego zestawu nalezy zamowi¢ réwniez dwa moduty wykonawcze G-520, oraz trzy
moduly pomiarowe G-540. Wszystkie moduty potaczone sa ze soba za pomoca kabli
potaczeniowych zakonczonymi wtyczkami RJ-45. Kable taczeniowe dostarczane sa razem z
modutami. Czujniki temperatury oraz wszystkie urzadzenie sterujace sa podlaczane do
modutow G-520 oraz G-540 za pomoca listew wtykowych.

Modul G-500

Jest to modut montowany na szyng typu Din. Zasilany jest z zasilacza 12V dostepnego
w zestawie. Do tego modutu nalezy podiaczy¢ moduly pomiarowe G-540 oraz moduly
wykonawcze G-520. Do tego modutu nalezy podlaczy¢ rowniez modut G-510 z
wyswietlaczem graficznym (modut ten jest montowany na $cianie).
Maksymalny pobor pradu przez modut G-500 wynosi: Imax = 0,06A

Podlgczenie urzadzen do modulu

PPUH GECO Sp. 2 0.0,

0134 Krakaw Ul Zarzecre 1124
tel. HAZ (12} 3RS tax GIG2007
Ww.gece pl amdll gecodigece pl

Model. GS00-Z530
Ns. 0109 Data Frod: 04-02

I TNt LT

TERMINAL LINK Uzn=12vDGC Izn=0.06 A
Panel LCD Moduly

LA St
SSSSSSE
L

Wtyczka RJ-45  Wtyczka RJ-45 l l ‘l l l l

do modutu do modutow Zasslanie
G-510 G-520-2. G-540-2 RSY%ss ukladow 12V
DC
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Modul G-510
Wyswietlacz
Tempeatury w komorach 'f:'-tl:lp et graficzny
F1-Start
F2 - Stop
F3 - Eeruj stoper
Klawisze
00_00 sterujace
Diody ~—  wy_ P 16-10-2004  17:30
sygnalizacyjne Iy’ ~ .
zﬁ\s‘u_n}ibeu !
recael W) LAY] LA LAY) L) | &Y
STOPQ L
= Esc| [F1] |F3
{yaon| —={oomt;
= R
o | S |eamsria [Enterl TF2] |F4
[ O ALARM

Wyglad goérnej czotéwki modutu G-510.

Jest to modut za pomoca, ktérego uzytkownik moze wprowadzi¢ dane do sterownika
oraz na wyswietlaczu graficznym ma mozliwos¢ ogladania wartosci temperatur, oraz stanu
pracy poszczeg6lnych urzadzen.

Maksymalny pobor pradu modutu G-510 wynosi Imax = 0,4A

Modul G-520

Jest to modut przekaznikowy, montowany na szyng¢ typu Din. W module tym znajduje
si¢ 8-przekaznikow. Maksymalny prad, jaki moze przeplyna¢ przez pojedynczy przekaznik,
wynosi 4A/230V. Kazdy modul ma swoj jeden niepowtarzalny adres.

Uwaga!!!!

Wyjscia przekaznikowe sa wyjSciami beznapig¢ciowymi.
Maksymalny pobor pradu wynosi Imax = 0,25A
Podlaczenie urzadzen do modulu G-520
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S 1
vena Wyjscia

Sygnat zasilania

sterujacy do <
przekaznikowe

np. ~220V _ﬁ-{ A
A4 44 A4 44 A
SRR ISG@S@GSGI
[ofl[o1Ddfozl[o7g X][od[03  [o4[04][X] [o3] 03] [X] [oe]fos]
Model 6520-2 S e Er.gmm
Ns 0184 Data Prod: 04-02
T T 0184
Link Link Uzn=12VDC Imax=025A
[:J_L:] q_'_‘_'h XXX o8] fo#] X o7 [o7]
l l SO
Wtyczka RJ-45 Wtyczka RJ-45 Y vy
do modutéw do modulow . L.
G-520-2, G-540-2 G520 G540.2 Wyjscia przekaznikowe
Modut G-540

Jest to modut pomiarowy, montowany na szyng typu Din. Modut ten posiada 10 wejs¢
pomiarowych typu NTC lub zmiennie 10 wej$¢ cyfrowych, oraz 2 wejscia cyfrowe lub
zamiennie wejscia stuzace do mierzenia przeptywow.

Do wej$¢ w tym

module mozna podlaczy¢ sygnaly o napigciu z zakresu 0-5V

Maksymalny pobor pradu wynosi Imax = 0,05A

Wyjscia w module G-540

Wejscia typ NTC lub wejscia cyfrowe

D 444444 AAEARAE
SSSSSSN B ESSSSSSS

L] [w]fe] (] (][] [w]  [s](is] ie] [e] (] 7] i) ]

PPUH GECO Sp s 0.0

30-124 Krakow ul. Zarzecze 1124
0 tel. +48 {12) 6369811 fax 6362007

www geco.pl e-mak gecodigeco pl

Model G540-2 7 .res Modulu
Ns 0177 Data Prod. 04-02 01 77
R RO
Link Link Uzn=12VDC Imax = 0.05A
ﬁ {'_L; [ (3 30 D | O
l l SIS S
Wtyczka RJ-45 Wtyczka RJ-45 j A j vy +;
do modutow do modutow R4 M
G-520-2, G-540-2 G-520-2. G-540-2 Wejscia Wejscia Typu

cyfrowe NTC lub cvfrowe
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3.7 Wymiary modulow

Wymiary moduléw G-520, G-540, oraz G-500

o~
~
O
q
—"0b
106
Wymiary moduly modulu G-590 (Zasilacz)
A
~220V
A
110
46
\ 4
-12V
A 4
60
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Wymiary modulu G-510. (wyswietlacz)

180

3.8 Podlaczenie poszczegolnych urzadzen do modulow sterownika Z-502-

PO1.

Moduly G-520 (przekaznikowe)
Modul 1 G520 Adres modutu 490

Wyl — Sprezarka komory 1.
Wy2 — Zawor komory 1.

WyS5 — Sprezarka komory 2.
Wy6 — Zawor komory 2.

Modul 2 G520 Adres modutu 491

Wyl — Sprezarka komory 3.

WyS5 — nie obsadzone
Wy6 — nie obsadzone
Wy7 — nie obsadzone
Wy8 — nie obsadzone

Wy3 — Wentylator do komory 1.
Wy4 — Grzatka na parowniku sprezarki 1.

Wy7 - Wentylator do komory 2.
Wy8 — Grzatka na parowniku sprezarki 2.

Wy2 — Zawor bezpieczenstwa komory 3.
Wy3 — Wentylator do komory 3.
Wy4 — Grzatka na parowniku sprezarki 3.
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Przyklady podlgczenia urzadzen do modulow G-520

Podtaczenie pompy trdjfazowej Podtaczenie pompy jednofazowej duzej mocy
R R
S N
: I
N

Wyjscia z G-520

Wyjécia z G-520

UWAGA!!!
Nie nalezy przekracza¢ dopuszczalnego pradu pracy przez przekaznik 4A.

Moduly czujnikowe G-540
Modul 1 G540

Wel - Czujnik temperatury w komorze 2 — A1 (PT1000) (temperatura —60C)
We2 - Czujnik temperatury w komorze 3 — B1 (PT1000) (temperatura —120C)
We3 - Temperatura na chlodnicy 2 — A2 (PT1000)

We4 - Temperatura na chtodnicy 3 — B2 (PT1000)

WeS5 — nie obsadzone

We6 — nie obsadzone

We7 — nie obsadzone

We8 - nie obsadzone

We9 - Czujnik temperatury w komorze 1 (NTC)

Wel0 - Temperatura na parowniku 1 (NTC)

Well — nie obsadzone

Wel2 — nie obsadzone.

Podlaczenie czujnikow temperatury

PT1000

()] (2C] (] el(]  [s}s]Ce] [l ir] ] e] o]

PPUH GECOSp 100
GEC %0104 Rrakows Farzecre 1128 c €
o m&qmsmo tone302002
pecop! »
Modei G540-2 £ .ces Modulu
Ns' 0177 Data Prod 04-02 0177
LI

Link Link Uzn =12VDC Imax = 0.05A

E EP [ 32 0| G| e Y

Pozostate czujniki temperatury podtaczamy w identyczny sposéb tylko do
odpowiednio sasiednich wejs¢.
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Modut 2 G540

Wel — Czujnik niskiego ci$nienia na sprezarce 1

We2 — Czujnik wysokiego ci$nienia na sprg¢zarce 1
We3 — Czujnik niskiego ci$nienia na sprezarce 2

We4 — Czujnik wysokiego ci$nienia na sprgzarce 2
WeS — Czujnik niskiego ci$nienia na spre¢zarce 3

Web6 — Czujnik wysokiego ci$nienia na sprezarce 3
We7 — Presostat awarii niskiego cisnienia oleju sprezarka 1
We8 — Presostat awarii wysokiego ci$nienia sprgzarka 1
We9 — Zabezpieczenie termiczne spr¢zarka 1

Wel0 — Awaria przegrzania uzwojenia sprezarka 1
Well — nie obsadzone

Wel2 — Presostat awarii niskiego ci$nienia oleju spr¢zarka 2
Modul 3 G540

Wel — Presostat awarii wysokiego ci$nienia sprezarka 2
We2 — Zabezpieczenie termiczne spre¢zarka 2

We3 — Awaria przegrzania uzwojenia sprezarka 2

We4 — nie obsadzone

WeS — Presostat awarii niskiego cis$nienia oleju sprezarka 3
We6 — Presostat awarii wysokiego ci$nienia spr¢zarka 3
We7 — Zabezpieczenie termiczne spr¢zarka 3

We8 — Awaria przegrzania uzwojenia sprgzarka 3

We9 — nie obsadzone

Wel0 — czujnik temperatury w maszynowni

Well — nie obsadzone

We 12 - nie obsadzone

Modul 4 G540

Wel — Czujnik temperatury w pomieszczeniu komory
We2 — nie obsadzone

We3 — Czujnik wilgotnosci w pomieszczeniu komory
We4 — nie obsadzone

WeS — Czujnik otwarcia drzwi

We6 — nie obsadzone

We7 — nie obsadzone

We8 — nie obsadzone

We9 — nie obsadzone

Wel0 — nie obsadzone

Well — nie obsadzone

We 12 - nie obsadzone
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Czujniki ci$nienia powinny posiada¢ wyjscia w standardzie: 4-20mA lub 0-20mA
Sposob podlaczenie czujnikow cisSnienia do moduléw G-540

Czujnik cisnienia +12V z
4-20mA zasilacza G-590

1

SSSSISSS)
[ []e] 2] (][] e [e]  is]Cos] L] Ce] ] 7] ] ]

PPUH GECOSp zo¢

30-134 Krakow ul Zarzecre 1124
o tel +48 (126769811 tax 6362002

www geco.pl e-mal:gecod geco pl

Model G540-2 # .res Modulu
Ns 0177 Data Prod 04-02 0177
KRR LA A AN

Link Link Uzn =12 VDC Imax = 0.05A

ﬁ RH_LP (I XF 0 0| | ) )

4 Podlaczenie urzadzen G-5XX miedzy soba

& &
Zasilacz
B e s ]
B EHEE Modut G-500
Bg® or
- — e

|

HEEEEEEE EEEEDEEE] DEEEEEEE EDEEEDDEEE, DDEEEDER EEEEEDEE,

Modut G-540 Modut G-540 Modut G-540

Adres471 Adresd72 Adres473

o . w o
oS ha ey 97 g
EEREEEEE EEREEEEE BEEEEEEEE

EEREEREE HEEEEREE |HEREEREE HERHEEEEE OIEEEEEE EEEEOEEE

Modut G-520

Adresd90

M HM
EENEEREE

Modut G-540

Adresd73

"“ ""‘"
EEEEEEEE

Modut G-520

Adresd91

BEEEEREEE
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6 Informacja dotyczgca oznaczenia i zbierania zuzytego sprz¢tu
elektrycznego i elektronicznego

UWAGA!
Symbol umieszczony na produkcie lub na jego
opakowaniu wskazuje na selektywna zbidrke zuzytego
sprzetu elektrycznego 1 elektronicznego. Oznacza to, ze
produkt ten nie powinien by¢ wyrzucany razem z innymi
odpadami domowymi. Wiasciwe usuwanie starych 1
zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych
pomoze unikna¢ potencjalnie niekorzystnych skutkow dla
srodowiska i zdrowia ludzi.
Obowiazek selektywnego zbierania zuzytego sprzgtu
spoczywa na uzytkowniku, ktéry powinien odda¢ go
zbierajacemu zuzyty sprzet.
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4 )
Geco

P.P.U.H. ,,Geco” Sp. z o. o.
Cholerzyn 376, 32-060 Liszki
Poland
tel. 012 6369811, 6361290
fax. 012 6362002
Email: geco@geco.pl
http://www.geco.pl
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